Unir, Proteger, Embellecer

SAMES (_Cg)KREMLIN y 4

Pistolas automdaticas modulares

Pistola A35 HTi - inox

Diseno modular para producciones de gran volumen con
un acabado de calidad excepcional. Tecnologia HTi.

VENTAJAS

Calidad de acabado sobresaliente, costes
de pintura reducidos, entorno de trabajo
mds limpio, mantenimiento de cabina
reducido

CARACTERISTICAS

Excelente calidad pulverizacion con una
tasa de transferencia sobresaliente
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Disefio modular

Mantenimiento rdpido: solo 4 tornillos que
quitar, sin necesidad de desmontar tuberias

Vdlvula integrada

Pistola no soplante

Cabezal indexado 0 - 90°

Ajuste perfecto del posicionamiento del

abanico
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6 Regulacién del caudal de producto Gran precisién del caudal
mediante botén indexado
7 Disefio de acero inoxidable Compatible con productos de base agua
ESPECIFICACIONES
Presion de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presion de producto mdxima (bar) 6

Presion de aire del gatillo (bar min.) 3

Presion de aire de pulverizacién recomendada (bar) 2-2,5

Caudal de salida (ml/min) Segun la boquilla (ver tabla)

Peso (g) (pistola sola) 497

Temperatura de producto méxima (°C) 50

Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 74 (E3 KHVLP) - 72 (EP3)

Consumo de aire (m®/h) 20 -30

Material en contacto con el producto Acero inoxidable - acero inoxidable tratado

BASE PARA PISTOLA A35 HTI
Tipo

Circulaciéon de producto
Material (base)

Salidas traseras
Circulacion en la base
Aluminio con inserto inox

Salidas laterales
Circulacion en la base
Aluminio con inserto inox

Peso (g) 240 480

RACORES

Alimentacion Base de pistola Racores entregados, no montados
Producto H 1/4" NPS Racores rapidos - tuberia @ 6 x 8

Aire de pulverizacion H 1/4" NPS M 1/4" NPS - tuberia de aire @ 8 mm int.
Aire de comando H 1/8" NPS Racores rdpidos - tuberia de qire @ 4 x 6

CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HTI SIN BASE

Descripcién Cabezal Boquilla Referencia
A35 HTl sin proyector, sin base - - 129.300.000
BASE PARA PISTOLA A35
Descripcién Tipo de base Peso (g) Material en contacto con el producto Referencia
Base A35 (circulacién en la base 1) salida lateral 240 inoxidabil 129.300.050
Base A35 (circulacién en la base 1) salida trasera 480 acero inoxidable 129.300.060
CABEZAL
E3 K HVLP
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HTI CON BASE - CABEZAL E3 K HVLP
Boquillas i Anchura de abanico a 20 cm (cm
Descripcién Tipo de proyector Tipo de base ) 4 Sovdalidelalide . . ,( ) Referencia
Calibre (mm) (ml/min) Minimo Mdximo
A35 HTi Salidas laterales 135.300.112
- 06 E3 KHVLP —_— 0,6 150 10 25
A35 HTi Salidas traseras 135.300.212
A35 HTi Salidas laterales 135.300.101
- 07 E3K HVLP _ 0.7 200 10 29
A35 HTi Salidas traseras 135.300.201
A35 HTi Salidas laterales 135.300.102
09 E3 KHVLP R — 0,9 250 10 35
A35 HTi Salidas traseras 135.300.202
A35 HTi Salidas laterales 135.300.103
- 12 EBK HVLP R — 1.2 300 10 38
A35 HTi Salidas traseras 135.300.203
A35 HTi Salidas laterales 135.300.104
" 15 E3 KHVLP e — 1.5 350 10 41
A35 HTi Salidas traseras 135.300.204
A35 HTi Salidas laterales 135.300.105
- 18 E3K HVLP _ 1.8 400 10 43
A35 HTi Salidas traseras 135.300.205
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

PROYECTORES E3 K HVLP PARA PISTOLA A35 HTI

Viscosidad Anchura de abanico a 20 cm
del producto Boquillas Caudal de (cm) Proyector Boquilla Cabezal Aguja
Consumo de
en CA4 (s) o aire (m?/h) producto
cerzlipo;ses Calibre (mm) (ml/min) Mdximo Minimo Tipo Referencia referencia Referencia referencia
cps;
0,6 20-30 150 25 10 06 E3 K HVLP 031.300.012 134.130.050 132.300.100 033.300.100
0 07 20-30 200 29 10 07 E3 K HVLP 031.300.001 134.130.100 132.300.100 033.300.100
<20's
09 20-30 250 35 10 09 E3 K HVLP 031.300.002 134.130.200 132.300.100 033.300.100
1,2 20-30 300 38 10 12 E3 K HVLP 031.300.003 134.130.300 132.300.100 033.300.100
20-40 1.5 20-30 350 41 10 15 E3 K HVLP 031.300.004 134.130.600 132.300.100 033.300.200
-40s
1.8 20-30 400 43 10 18 E3 KHVLP 031.300.005 134.130.700 132.300.100 033.300.200
CABEZAL
EP3
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HTI CON BASE - CABEZAL EP3
Boquillas Anchura de abanico a 20 cm (cm
Descripcién Tipo de proyector Tipo de base d e cll . L (em) Referencia
Calibre (mm) (ml/min) Minimo Madximo
A35 HTi Salidas laterales 135.300.111
—_— 06 EP3 R 0,6 150 10 24 e —
A35 HTi Salidas traseras 135.300.211
A35 HTi Salidas laterales 135.300.106
_—— 07 EP3 _———————— 0.7 200 10 25 —
A35 HTi Salidas traseras 135.300.206
A35 HTi Salidas laterales 135.300.107
—_— 09 EP3 _— 0.9 250 10 31 e —
A35 HTi Salidas traseras 135.300.207
A35 HTi Salidas laterales 135.300.108
—_— 12 EP3 _— 1.2 300 10 32 e —
A35 HTi Salidas traseras 135.300.208
A35 HTi Salidas laterales 135.300.109
—_— 15EP3 R 1.5 350 10 34 e —
A 35HTi Salidas traseras 135.300.209
A35 HTi Salidas laterales 135.300.110
—_— 18 EP3 R — 1.8 400 10 38 e —
A 35HTi Salidas traseras 135.300.210

PROYECTORES EP3 PARA PISTOLA A35 HTI

Viscosidad del - Anchura de abanico a 20 cm - a
producto en CA4 Boquillas Consumo de Cavudal de (cm) Proyector Boquilla Cabezal Aguja
(s) o centipoises aire (m3/h) produ:ilo (g

Calibre (mm) min) Mdximo Minimo Tipo Referencia referencia Ref ia f ia
(cps)
0,6 21-29 150 24 10 06 EP3 031.300.011 134.130.050 132.300.300 033.300.100
<0 07 21-29 200 25 10 07 EP3 031.300.006 134.130.100 132.300.300 033.300.100
S
0.9 21-29 250 31 10 09 EP3 031.300.007 134.130.200 132.300.300 033.300.100
1,2 21-29 300 32 10 12 EP3 031.300.008 134.130.300 132.300.300 033.300.100
20-40 1.5 21-29 350 34 10 15 EP3 031.300.009 134.130.600 132.300.300 033.300.200
-40s
1.8 21-29 400 38 10 18 EP3 031.300.010 134.130.700 132.300.300 033.300.200
SOPORTES
Descripcién Referencia
Soporte de fijacion @ 16 049.351.000
Soporte de fijacion @ 12 049.351.700
Soporte de fijacién regulable para soporte @ 12 049.351.705
Funda de proteccién para pistola (x10) 106.380.818
KIT
Descripcién Referencia
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia 029.253.002
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Aerogrdfica

izacién

Pulver

Bombas y maquinas para 2 componentes

Racores y tratamiento de aire



