Adhesivo Termo fusible EVA para cantear 284.70/71/72/73

Aplicacion:

Caracteristicas/
Recomendaciones
de uso:

Datos Técnicos:

Limpieza:

Almacenamiento:

Presentacion:

Observaciones:

Para el encolado de cantos de CPL / HPL, poliéster, papel resinados y chapa. Se recomienda
realizar pruebas antes de usar debido a las propiedades del canto y de la imprimacion
(especialmente si los cantos a encolar son termoplasticos).

Para canteado en recto

Tiempo abierto largo, alto tack en caliente, buena adhesion y buena resistencia al calor; excelente
resistencia a la oxidacion y buena estabilidad del color en el fusor. Muy buenas caracteristicas
mecanicas durante la aplicacion, alta precisiéon en la aplicaciéon sin hilos. Aplicacion mediante
rodillos.

Temperatura de aplicacién [°C]: 190 - 210

Velocidad de avance [m/min]: 18 -60

La estructura de los materiales, asi como las condiciones de trabajo, influyen en el resultado final.
Se recomienda realizar ensayos previos.

Los materiales deben estar limpios de grasa y polvo y estar secos. También deben encajar
perfectamente. La humedad de la madera debe estar entre 8 - 10%. La temperatura minima de los
materiales y del ambiente no debe ser inferior a 18°C. Evitar corrientes de aire.

Punto de Reblandecimiento [°C]: aprox. 90 (Kofler)
Color: digito final 0 = beige; 1 = blanco
digito final 2 = marrén; 3 = negro

Viscosity data of Jowatherm® 284 70/71/72/73
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Limpiar en caliente mediante espatula. Eliminar cualquier residuo en frio mediante limpiador
Jowat® 402.40.

Se puede almacenar durante 12 meses en lugar frio y seco.

Granulado. Diversas presentaciones.

Para mas informacién sobre manejo, transporte y eliminacion, remitirse a la Hoja de Seguridad. La
informacién de esta hoja esta basada en los resultados de ensayos de laboratorio y en las
experiencias obtenidas con nuestros clientes. Es posible que no se cubran todos los parametros
de aplicacién especifica, en ese caso declinamos toda responsabilidad. La informacién de esta
hoja no garantiza el comportamiento, ni las propiedades, naturaleza, condiciones y calidad del
producto. Ninguna responsabilidad puede derivarse de estas indicaciones, ni de las
recomendaciones de nuestro servicio técnico gratuito.

05/09 Todos los datos se refieren a valores medios. Nuestras hojas técnicas son constantemente revisadas.
Esta edicion reemplaza cualquiera anterior. Por favor gire la hoja para informacion adicional.



Informacion JOWAT

El adhesivo es uno de los métodos mas eficientes de pegado, constantemente esta ganando
importancia en nuevas areas de aplicacion. Al mismo tiempo, el nimero de materiales
susceptibles de ser pegados crece en una proporcion sin precedentes. Son desarrollados
nuevos métodos y equipos para la aplicaciéon de los adhesivos.

Los departamentos de [+D de JOWAT estan respondiendo con esfuerzos intensivos para
adecuarse a estos constantes cambios. Un equipo de quimicos e ingenieros altamente
cualificados utilizando las ultimas tecnologias e ingenio, proporcionan lo maximo para asegurar
a nuestros clientes el adhesivo mas apropiado a sus necesidades.

Nuestras recomendaciones estan basadas en los resultados de los tests en nuestros
laboratorios, asi como en la experiencia obtenida en casa de nuestros clientes. Estos consejos,
de cualquier manera, no cubren eventuales y especificas aplicaciones no indicadas por
nosotros. Por favor, contacten con nuestro servicio técnico en cada caso para encontrar el
producto méas adecuado a sus necesidades y exijan la hoja técnica correspondiente. Cualquier
uso de nuestros productos sin tener en cuenta estas precauciones, sera siempre bajo su total
responsabilidad.

El usuario de nuestros productos debera, en cualquier caso, realizar las pruebas necesarias
para asegurarse de que el producto es el adecuado a sus necesidades. Esto es aplicable tanto
a la primera prueba como durante todo el proceso de produccion.

Recomendamos a nuestros nuevos clientes que las pruebas se realicen de la manera mas fiel
posible al proceso real de produccion. El pegado tiene que ser sometido a las exigencias que el
producto final tenga superar con el fin de ser evaluado. Este test es ABSOLUTAMENTE
necesario.

A los clientes que realicen modificaciones en el proceso de fabricacion, les solicitamos que nos
informen de las mismas. Por favor, solicitamos que nos notifiquen cualquier nuevo parametro
en la fabricaciéon o en los materiales a pegar. De esta manera podremos, en JOWAT, tener la
mas actual informacion para desarrollar nuevos productos acordes a las nuevas aplicaciones.

La informacion dada en esta hoja técnica, esta basada en la practica obtenida de los resultados
de los test efectuados en nuestros propios laboratorios, en ningln caso constituyen garantia
alguna de propiedades. No se derivara responsabilidad alguna, ni de las indicaciones de esta
hoja técnica ni de las recomendaciones hechas por nuestro servicio técnico.



